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VYHLASENIE O PARAMETROCH

DoP €. 0756-CPD-0274 - SK

. Jedinecny identifikac¢ny kdd typu vyrobku:
fischer termoz CN 8
. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové Cislo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu stavebného
vyrobku, ako sa vyZaduje podla ¢lanku 11 ods. 4:
ETA-09/0394, priloha1-4

. Zamyslané pouzitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobca, v sulade s uplatnitelnou harmonizovanou
technickou Specifikaciou:

plastova natfkacia izolaéna kotva pre upevnenie vonkaj$ich tepelno-izolaénych
kompozitnych systémov s omietkou
pre pouzitie v Betén C12/15 - C50/60 (EN 206) / Murivo / Lahéeny betén (LAC, EN 1520)

zataZenie Zatazenie sanim vetra

vSeobecny typ

plast (plast kotvy), polyamid so sklenym vldknom / ocel (klinec)

material Y .
zahrna velkosti

termoz CN 8

. Meno, registrované obchodné meno alebo registrovand ochranna zndmka a kontaktna adresa vyrobcu, ako sa
vyZaduje podla ¢lanku 11 ods. 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Nemecko

.V pripade potreby meno a kontaktna adresa splnomocneného zastupcu, ktorého splnomocnenie zahffia ulohy
vymedzené v ¢lanku 12 ods. 2: ---

. Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vyrobku, ako sa
uvadzaju v prilohe V: 2+

.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory sa vztahuje harmonizovana
norma: ---

.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajliceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované eurdpske
technické posudenie:
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) vydal(-a) ETA-09/0394
na zaklade ETAG 014 A, B, C, D,
EOTA TR 025, EOTA TR 026.

MPA Darmstadt 0756-CPD vykonava
i) pociatocnej inSpekcie vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby;
ii) priebezného dohladu nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systému riadenia
vyroby.
v systéme 2+ a vydal(-a) certifikat o nemennosti parametrov 0756-CPD-0274.




9. Deklarované parametre
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Podstatné vlastnosti

metdda navrhu

Parametre

Harmonizované
technické Specifikacie

charakteristicka Unosnost v tahu

ETAG 014

ETA-09/0394, priloha 5

skusky prevadzané na
stavenisku, vid. ETA

ETA-09/0394, kapitola 4.4

ETAG 014

ETA-09/0394, priloha 4

Minimalna osova a minimalna okrajova vzdialenost

skusky prevadzané na
stavenisku, vid. ETA

ETA-09/0394, kapitola 4.4

posun pre medzny stav

ETAG 014

ETA-09/0394, kapitola
4.2.4, tabulka 4.1

skusky prevadzané na
stavenisku, vid. ETA

ETA-09/0394, kapitola 4.4

ETAG 014

10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 st v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9.

Toto vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradni zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 4.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:

< V. W, L\_,,Z,j

Wolfgang Hengesbach
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente

Waldachtal, 2013-06-18
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Andreas Bucher
Dipl.-Ing.

Forschung & Technologietransfer
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